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INSTRUKCJA POSADOWIENIA
I MONTAZU

WIEZE CHLODNICZE, ZAMKNIETE CHLODNIE
WIEZOWE I SKRAPLACZE TYPU LR



Metoda wysylki towaru

Wszystkie standardowe produkty LR sa wysylane kompletnie zmontowane niezaleznie od
wielko$ci. Wymagane jest tylko jedno podniesienie. Elementy opcjonalne, takie jak thumiki,
czy tez pokrywy tloczne moga wymagac¢ dodatkowej pracy dzwigu i drobnego montazu na
placu budowy. Roéznorodne pozycje, takie jak tasma uszczelniajaca, zestawy S$rub i inne
potrzebne materiaty, sa zapakowane 1 umieszczone wewnatrz obudowy.

Skladowanie

Nie instalowa¢ brezentow czy tez innych pokryw na gorze urzadzen jesli urzadzenia maja by¢
sktadowane przed instalacja. Moze wytworzy¢ si¢ nadmierne ciepto, jesli urzadzenia sa
zakryte, moze to spowodowac uszkodzenie odkraplaczy z PCV, przepustnic z PCV lub
wypelnienia z PCV. Podczas zewngtrznego sktadowania powyzej sze$ciu miesigcy, nalezy
przekreca¢ wentylatory 1 waly napgdowe silnikow wentylatorow co miesiac. Takze lozyska
watu wentylatora powinny by¢ oczyszczone i przesmarowane przed uruchomieniem.

Konstrukcja stalowej podpory

Dwie konstrukcje belkowe typu ,,I” prowadzone po dtugosci urzadzenia sa wystarczajace do
podparcia urzadzen. Belki te powinny by¢ usytuowane pod spodem zewngtrznego kotnierza
urzadzenia (patrz rys. 1). Otwory montazowe o $rednicy %:”, sa usytuowane w dolnym
kotierzu urzadzenia 1 przewidziane do skrecenia urzadzenia z konstrukcja stalowa (patrz:
potwierdzony wydruk doktadnego rozmieszczenia otworow pod $ruby). Nalezy skrgci¢ dolna
sekcjg urzadzenia z konstrukcja stalowa przed posadowieniem sekcji gorne;.

Belki powinny by¢ zwymiarowane zgodnie z wytycznymi praktyki konstrukcyjnej.
Maksymalna odchylka belki pod urzadzeniem powinna wynosi¢ 1/360 dtugosci urzadzenia i
nie przekracza¢ '52”. Odchytka moze by¢ przeliczona poprzez potraktowanie 55% wagi
roboczej jako jednorodnego obciazenia kazdej belki (patrz: potwierdzony wydruk wagi
roboczej).

Konstrukcja wsporcza z ,I” belek powinna by¢ wypoziomowana przed posadowieniem
urzadzenia. Nie wolno poziomowa¢ urzadzenia poprzez zastosowanie podkiadek pomigdzy
dolnym kotnierzem 1 belkami wsporczymi poniewaz nie jest to prawidtowe wzdluzne
podparcie.

Dostawa konstrukcji belkowej 1 srub kotwiacych jest po stronie instalatora. Zawsze odnos$ si¢
do potwierdzonych wydrukow wagi urzadzen, wymiaréw i danych technicznych.

Rysunek 1 — konstrukcja stalowej podpory



Posadowienie glownej sekcji.

Elementy konstrukcyjne do podnoszenia sa zlokalizowane na bokach urzadzenia w poblizu
jego spodu, tak jak pokazano na rysunku nr 2. Jest zalecane, by przy podnoszeniu uzywac
belki no$nej zorientowanej wzdluz dlugosci urzadzenia z linami réwnolegle poprowadzonymi
wzgledem urzadzenia w punktach podczepienia. (rysunek 2a). Alternatywna metoda
podnoszenia urzadzenia jest zastosowanie pojedynczego haka i zamocowanie lin do punktow
podczepienia bezposrednio (rysunek 2b). Belki rozporowe sa konieczne w obydwu
przypadkach by zabezpieczy¢ boki urzadzenia przed uszkodzeniem.

Kiedy jest uzywana belka no$na, dystans ,,A” pomig¢dzy punktami podczepienia na belce
powinien by¢ rowny dystansowi pomigdzy punktami podczepienia urzadzenia oraz hak
dzwigu powinien by¢ usytuowany w odlegltosci minimalnej H1 powyzej gornej czesci
urzadzenia tak jak jest pokazane na rysunku 2a. Kiedy belka nos$na nie jest uzywana, hak
dzwigu musi by¢ usytuowany w odleglosci minimalnej H2 powyzej punktéw podczepienia w
urzadzeniu jak pokazano na rysunku 2b.

Tabela nr 1 pokazuje minimalne wymiary ,,H” 1 podaje wymiary ,,A” dla r6znych rozmiaréw
urzadzen. W tabeli nr 1 jest wykaz urzadzen zgodnych z nominalng powierzchnia rzutu ich
sekcji wymiany ciepta. Wymiary catkowite urzadzenia moga by¢ inne.

Uwaga: Drewniane listwy sa uzyte do podtrzymania odkraplaczy na czas transportu.
Listwy te sa instalowane na gorze urzadzenia wzdluz obydwu bokow. Listwy te powinny
by¢ zdemontowane przed uruchomieniem urzadzenia.

Rysunek 2 — rekomendowane przenoszenie - Sekcja gtowna LR



Rysunek 2b — Alternatywne przenoszenie — Sekcja gtowna LR

Nominalne pole pow. Sekcji A H1 H2
wymiany ciepla
3x6 86” 3 10
5x6 102” s 12°
5x9 1377 s 13
5x12 169” 5 14
8x9 133~ 7 17
x12° 174” 7 20°

Tablica 1 — Wytyczne wymiarowe lin dzwigowych. Wytyczne odnosza si¢ do rysunkéw na
ilustracji 2

Uwaga: zawsze uzywaj zawiesi bezpieczenstwa przy dlugotrwalym podnoszeniu lub przy
wystepujacym zagrozeniu bezpieczenstwa.

Dlugotrwale podnoszenie

Preferowana metoda dlugotrwatego podnoszenia jest uzycie zawiesi pod urzadzeniem (patrz
rysunek 3). Zawsze powinny by¢ uzyte belki rozporowe pomigdzy linami na gorze sekcji w
celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem gornych kotnierzy czy tez oston wentylatoréw.

Podwiesia bezpieczenstwa, listwy 1 podkladki powinny by¢ zdjete przed koncowym
posadowieniem.



Rysunek 3a — Rekomendowane podnoszenie z zawiesiami bezpieczenstwa

Rysunek 3b — alternatywne podnoszenie z zawiesiami bezpieczenstwa
Podnoszenie i montaz akcesoria na wejsciu i tloczeniu

Thumiki na wejsciu i ostony na ttoczeniu nie sa montowane do gtownej jednostki na czas
transportu 1 musza by¢ oddzielnie przenoszone i montowane na placu budowy. Trzy akcesoria
zalicza si¢ do tej grupy: Zespdt pokryw tloczenia (moze by¢ prosty lub zbiezny), zespot
thumika wentylatora na koncu i ttumiki boczne wentylatora. Spos6b montazu tych elementow



jest pokazany na rysunku 4 a detale konstrukcyjne odnosza si¢ odpowiednio do rysunkow 6, 8
i10.

Rysunek 4 — Montowanie akcesorii tloczenia i wejSciowych

Montowanie ostony tlocznej

Ostony ttoczne moga by¢ proste lub zbiezne. Obydwie musza by¢ instalowane oddzielnie
dopiero, gdy glowna jednostka zostanie przymocowana do konstrukcji nosnej. Sposob
przenoszenia obydwu typow oston jest pokazany na rysunku 5. Liny dzwigu musza by¢
wystarczajaco dlugie by zapewni¢ minimalna odlegto$¢ ,,H” pomiedzy goéra montowanego
elementu i hakiem. Warto$¢ ,,H” podana jest w tabeli 2.

Rysunek 5a — Montowanie prostych pokryw tloczenia



Rysunek 5b — Montowanie zbieznych pokryw ttoczenia

Montaz pokryw tloczenia

W urzadzeniach galwanizowanych, pokrywy tloczenia sa laczone z jednostka glowna
Srubami samogwintujacymi 5/16”. Urzadzenia wykonane ze stali nierdzewnej faczone sa
Srubami i1 nakrgtkami 5/16” ze stali nierdzewnej. Detale konstrukcyjne odpowiadajace

rysunkowi 4 sa pokazane na rysunku 6 ponize;j.

Rysunek 6 — Detale montazu ostony tloczenia

Nominalne pole powierzchni sekcji wymiany H
ciepta
3’x6’ 6’
5’x6’ 7
5x9 9
5’x 122 1’
x9 10°
8 x 12’ 13’

Tabela 2 — wymiary ,,H” dla pokrywy ttocznej



Przenoszenie thumikow koncowych wentylatora

Thimik koncowy wentylatora musi by¢ instalowany oddzielnie dopiero wtedy, gdy
jednostka gtowna zostanie posadowiona i przymocowana do konstrukcji wsporcze;.
Montaz i posadowienie ttumika koncowego pokazane jest na rysunku 7. Liny dzwigu
musza by¢ wystarczajaco dlugie, by zapewni¢ minimalng odlegtos$¢ ,,H” pomigdzy hakiem
1 elementem przenoszonym. Wartosci ,,H” podane sa w tabeli 3.

Rysunek 7 — Przenoszenie ttumika koncowego

Nominalne pole powierzchni sekcji wymiany H
ciepta
3’x6’ 4
5x6’ 5
5°x9 5
5°x 12 5’
8x9 8
8 x 12’ 8

Tabela 3 — Wymiary ,,H” dla montazu ttumika koncowego
Montaz ttumika koncowego

W urzadzeniach galwanizowanych, obudowa tlumika koncowego jest zabezpieczona od
gory i po bokach §rubami samogwintujacymi 5/16”. W urzadzeniach ze stali nierdzewne;j
obudowa tlumika koncowego jest mocowana za pomoca Y’ gwintowanych sworzni
umieszczonych w bokach panelu gltéwnej jednostki natomiast géra przy uzyciu 5/16”
nakretek 1 Srub ze stali nierdzewnej. Detale konstrukcyjne odpowiadajace rysunkowi 4
przedstawione sa na rysunku 8. W czasie gdy ttumik hatasu po stronie wentylatora jest
dopasowywany do jednostki gléwnej, nalezy by¢ pewnym, ze przedtuzenie rurki regulacji
paska wentylatora w podstawie koncowego tlumika hatasu jest dopasowana do
sze$ciokatnego tba w jednostce gtowne;.



Rysunek 8 — Detale montazu tlumika koncowego wentylatora
Montaz ttumikow bocznych wentylatora

Dla jednostek galwanizowanych , boczne tlumiki halasu wentylatora sa mocowane do
jednostki gldéwnej samogwintujacymi Srubami 5/16”. W urzadzeniach ze stali nierdzewne;j
obudowy thumikéw bocznych sa mocowane za pomoca Y4’ gwintowanych sworzni
umieszczonych w bokach panelu gtownej jednostki. Montaz jest pokazany na rysunku 4 a
detale konstrukcyjne odpowiadajace rysunkowi 4 przedstawione sa na rysunku 9.
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Rysunek 9 — Detale montazu thumikow bocznych wentylatora

Szczegoly uruchomienia
Kliny transportowe i zanieczyszczenia

Usuna¢ kliny, ktore mogly by¢ umieszczone wewnatrz urzadzenia na czas transportu.
Sprawdz czy zostaly usunigte kliny pomigdzy wentylatorem i ostona wentylatora, jesli
byly stosowane. Oczy$¢ wanng ze wszystkich odpadkow przed rozruchem. Zamknij i
zabezpiecz wszystkie drzwi serwisowe. Drewniane listwy sa uzyte do podtrzymania
odkraplaczy na miejscu w czasie transportu. Listwy sa zamocowane na goérze urzadzenia
wzdhuz obydwu bokéw. Listwy powinny by¢ zdemontowane przed uruchomieniem
urzadzenia.

Linia odprowadzajaca

Sprawdz, czy linia odprowadzajaca z zaworem jest zainstalowana na stronie ttocznej
pompy konwencjonalnego rurowego systemu S$ciekowego. Zawor odprowadzajacy
powinien by¢ otwarty. Detale instalacji zawarte sa w biuletynie obstugi.

Filtr



Sprawdzi¢ filtry, jesli sa zastosowane, w czg$ci wannowej sprawdz czy sa wlasciwie
zainstalowane powyzej ssania pompy, wzdhuiz Sciany kotpaka przeciwwirowego. (patrz
rysunek 10).

Oslony

Zabezpieczajace oslony wentylatora sa instalowane poprzecznie na goérze cylindréw
wentylatorow we wszystkich modelach. Nalezy sprawdzi¢ dokrgcenie wszystkich §rub.

Regulacja zaworu plywakowego

Zawor ptywakowy jest wstepnie nastawiony w fabryce, jakkolwiek regulacja powinna by¢
sprawdzona po posadowieniu. Zawor plywakowy powinien by¢ tak wyregulowany, jak
wyspecyfikowano w instrukcji obstugi. W czasie uruchomienia wanna powinna by¢
napetniona do poziomu przelewu.

W czasie pracy, poziom wody nie powinien spada¢ ponizej 5 od poziomu przelewu.
Poziom wody moze by¢ sprawdzany podczas pracy poprzez otwarcie okraglej pokrywy
dostgpu na zaworze w chwili gdy pompa pracuje i wentylatory sa wylaczone.

Kolejnos¢ rozruchu

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢, czy wszystkie dojscia sa otwarte, ostony i
pokrywy bezpieczefnstwa sa na miejscu. Uruchomi¢ urzadzenie jak naszkicowano ponize;j:
1. Napeti¢ wanne do poziomu przelewu.

2. Wilacz pompy wodne. Sprawdz przeptyw wody do urzadzenia sprawdzajac ci$nienie
wody spryskiwaczy na wejsciu wody. Powinno by¢ takie samo jak ci§nienie opisane
poprawnos¢ autoryzowanej dokumentacji.

3. Wilacz 1 sprawdz czy kierunek obrotow wentylatorow jest prawidtowy. Strzatka
kierunkowa jest umieszczona na boku cylindra wentylatora.

Kierunek obrotu pompy

Wilacz i sprawdz czy kierunek obrotow pompy jest prawidtowy. Strzatka kierunkowa
jest umieszczona na obudowie wentylatora.

Uwaga: Nie uruchamia¢ wentylatorow wiezy chlodniczej kiedy system pompowy
jest wylaczony. Uszkodzenie wkladow z PVC bedzie rezultatem pracy na sucho.
Zawsze nalezy uruchomi¢ pompe wodng jako pierwsza a nastepnie wentylatory.

Konserwacja

Kiedy instalacja jest kompletna i1 urzadzenie jest zataczone, jest bardzo wazne by go
wiasciwie konserwowac. Konserwacja nie jest trudna i nie pochlania duzo czasu, ale musi
by¢ robiona regularnie, w celu zapewnienia pelnej wydajnos$ci urzadzenia. Nalezy odnies¢
si¢ do instrukcji konserwacji zataczonej do urzadzenia w celu osiagnigcia wlasciwych
procedur konserwacji.



Zabezpieczenie przeciwzamrozeniowe

Wilasciwe zabezpieczenie przeciwzamrozeniowe musi by¢ przewidziane, jesli jednostka
jest zlokalizowana w chtodnym klimacie. Nalezy odnie$¢ si¢ do instrukcji obstugi jak tez
biuletynu produktu w celu uzyskania dodatkowych informacji.
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Rysunek 10a — lokalizacja filtra w jednostkach 371 5.
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Rysunek 10b — lokalizacja filtra w jednostkach 10°.



