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Sposoéb dostawy (transportu)

Gorne sekcje wezownic wyciggowych wysytane sg oddzielnie od
sekcji dolnych. Sekcje te majg kotnierze montazowe i taczg sie
razem w potaczenie wodoodporne po uszczelnieniu i
zesrubowaniu, zgodnie z opisem w niniejszej instrukcji. Inne
elementy, takie jak uszczelniacz, wkrety samogwintujgce oraz inne
wymagane materialy sg pakowane i umieszczane wewnatrz
wysytanej wanny. W przypadku urzgdzen wielosegmentowych,
rynienki sciekowe i ostony przeciwbryzgowe sg wysytane luzem w
wannie do instalacji w terenie.

Przechowywanie

Nie nalezy nakrywaé¢ urzadzen brezentem lub innymi materiatami
w przypadku ich przechowywania przed instalacjg. Nadmierne
ciepto gromadzace sie w przykrytych urzadzeniach moze
spowodowaé uszkodzenie eliminatoréw lub szczelin
wentylacyjnych z PCV. W przypadku dtuzszego przechowywania
trwajagcego ponad sze$¢ miesiecy, nalezy co miesigc obracac
wentylatory i waty silnika wentylatoréw. Nalezy rowniez czy$ci¢
tozyska watdbw oraz ponownie nasmarowa¢ je przed
uruchomieniem.

Podpora ze stali konstrukcyjnej

Do podparcia urzadzenia konieczne sa dwie belki
konstrukcyjne ,I”, biegnace wzdtuz urzadzenia. Belki te
powinny by¢ umieszczone pod zewnetrznymi kotnierzami
urzgdzenia. (Patrz rys. 1)

Otwory montazowe o $rednicy 19 mm, umieszczone sg na spodzie
kotnierza do potaczenia Srubami z konstrukcjg stalowag (patrz
certyfikowany wydruk dotyczacy doktadnego rozmieszczenia
otworéw na $ruby). Dolng cze$¢ podpory stalowej nalezy
ze$rubowac przed montazem czesci gorne;.

Belki nalezy wymiarowa¢é zgodnie z przyjeta praktykg
konstrukcyjng. Maksymalne odchylenie belki pod urzgdzeniem
wynosi 1/360 dtugosci urzadzenia i nie moze przekroczy¢ 13mm.
Odchylenie mozna wyliczy¢ przyjmujac 55% masy roboczej, jako
réwnomierne obciazenie na kazda belke (patrz certyfikowany
wydruk dotyczacy ciezaru roboczego).

Przed ustawieniem urzgdzenia, nalezy wypoziomowa¢ belki
wsporcze ,I”. Nie nalezy poziomowac urzadzenia przez regulacje
za pomocg podktadek ustalajgcych spodu kotnierza i belek, jako ze
nie zapewnia to wtasciwego podparcia wzdtuznego.

Wyposazenie w belki wsporcze oraz $ruby fundamentowe powinno
zosta¢ zapewnione przez innych. Aby uzyska¢ dane techniczne,
rozmiary lub wagi urzadzen =zawsze nalezy korzysta¢é z
zatwierdzonych dokumentow.

Rysunek 1 — Podpora stalowa

Wanna montazowa — sekcja wentylatorow

Sruby typu “U” lub podobne miejsca zaczepienia umieszczone sg w
wannie-sekcji wentylatora w celu umozliwienia ostatecznego
ustalenia potozenia jak pokazano ponizej na rysunku 2 oraz 3.
Urzadzenia o dlugosciach do 5,5 m posiadajg 4 punkty zaczepienia.
Jednostki o dlugosciach 7,3 m oraz 11 m posiadaja 6 lub 8 punktow
zaczepienia.
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Rysunek 2 — Wanna —sekcja wentylatora (do 5,5 m dtugosci)

Uwaga: uzywaé wszystkich srub typu “U” lub punktow
zaczepienia podczas przenoszenial

W przypadku zagrozenia nalezy zawsze uzywac zabezpieczajgcego
zawiesia (informacje w tym zakresie zawarte sq w czesci ,Dtuzsze
podnoszenie”)
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Rysunek 3 - Wanna —sekcja wentylatora (7,3 mi 11l m
dtugosci — pokazano 6 punktdw zaczepienia)



Hak dzwigu musi by¢ potozony na minimalnej odlegtosci ,H”
powyzej gornej czesci podnoszonego segmentu, w celu
niedopuszczenia do niepozgdanych naprezen na urzadzeniach
podnoszacych oraz na samych podnoszonych segmentach.
Minimalne wymiary ,H” zostaty zawarte w Tabeli 1.

Urzadzen podnoszacych nie nalezy uzywaé¢ do diuzszego
podnoszenia ani tam, gdzie istnieje jakiekolwiek zagrozenie,
jezeli pod podnoszong czescia nie =zastosuje sie
zabezpieczajacego zawiesia pod segmentami (patrz rozdziat
»Podnoszenia wydtuzone”).

Podnoszenie wydtuzone

Zalecang metodq w przypadku diuzszego podnoszenia jest
stosowanie zawiesia pod urzadzeniem. (Patrz rys. 11). Zawiesie
ptaskownikowe nalezy zawsze stosowa¢ pomiedzy linami w gornej
czesci elementu w celu zapobiegania uszkodzeniu gérnych kotnierzy
lub cylindrow wentylatora. Przed ustalaniem koncowego potozenia
urzadzenia nalezy usuna¢ zawiesia i rozporki.

Hak dzwigu musi by¢ potozony na minimalnej odlegtosci ,H”
powyzej goérnej czesci podnoszonego segmentu, w celu
niedopuszczenia do niepozgdanych naprezen na urzadzeniach
podnoszacych oraz na samych podnoszonych segmentach.
Minimalne wymiary ,H” zostaty zawarte w Tabeli 1.

Wazne: Urzadzenia podnoszace i s$ruby ,U” nalezy
stosowac tylko do ustalania koncowego potozenia i do
podnoszenia, jezeli nie zachodzi zadne niebezpieczenstwo.
W przypadku diuzszego podnoszenia pod podnoszonymi
segmentami nalezy zapewni¢ rozporki oraz zawiesia jak na
rysunku ponizej.

SPREADIRS

Rysunek 4 — Wiasciwa metodologia przy podnoszeniu
wydtuzonym

Dtugos¢é segmentu (m) MIN. H (m)
Do 1,8 1,7
Do 2,7 24
Do 3,6 3,3
Do 5,5 4.8
Do 7,3 6,3
Do 11 9,6

Tabela 1 — Minimalne wartosci H dla segmentow

Naktadanie tasmy uszczelniajgcej

Po ustawieniu czesci spodniej na stalowej podporze i zeSrubowaniu
na miejscu, gorne kotnierze nalezy przetrze¢ celu usuniecia brudu lub
wilgoci. Nad $rodkowg linig otworu montazowego na bocznych
kotnierzach nalezy umiesci¢ tasme uszczelniajaca. Stosowa¢ dwa
paski taSmy uszczelniajacej, przy czym jeden musi sie czesciowo
naktadac na drugi, na kotnierzach koncowych.

Tasma uszczelniajgca powinna zachodzi¢é na rogi, w sposéb
pokazany na rys. 5. Nie nalezy nakleja¢ tasmy uszczelniajgcej
wzdiuz kotnierzy koncowych i w miare mozliwosci, nie robi¢ tego na
kotnierzach bocznych. Nalezy zawsze usungé¢ papier podktadowy
z tasmy uszczelniajacej.
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Rys. 5 — Tasma uszczelniajgca na kotnierzach segmentu dolnego

Jednostki z dwoma lub trzema sekcjami gérnymi.

W takich jednostkach tasma uszczelniajgca musi zostac
zastosowana na wszystkich kotnierzach wewnetrznych (Patrz
Rys. 6)
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Rysunek 6 - Rysunek szczegotowy centralnego potaczenia
urzadzen z dwoma lub wiekszg liczbg gérnych sekgji



Wezownica / Segment Wypetniajacy

W rogach wiekszosci sekcji wezownic umieszczone sg cztery
uchwyty ,U” do podnoszenia i ustalania pozycji koncowe;j.
Niektoére modele majg dwa dodatkowe uchwyty do podnoszenia w
srodku segmentu (Rysunek 7). W przypadku wiekszych sekciji
wezownic (2 wezownice) istniejg dodatkowe uchwyty po $rodku
segmentu (Rysunek 8).

Dla skraplaczy o szerokosci 3,6 m oraz dtugosci 7,2 m
przewidziane jest 6 punktdw zaczepienia jak pokazano na Rys.8.
Wagi sekcji wezownic zawarte zostaty w autoryzowanych
rysunkach.

Uwaga: uzywaé¢ wszystkich srub typu “U” lub punktéw
zaczepienia podczas przenoszenia!

w przypadku zagrozenia nalezy  zawsze uzywac
zabezpieczajgcego zawiesia (informacje w tym zakresie zawarte
s W czesci ,Dluzsze podnoszenie” tej instrukcji.

Koncowe i srodkowe sekcje eliminujace powinny zostaé
usuniete przed podnoszeniem. W celu prawidiowej
instalacji sekcji eliminatorow nalezy przejs¢ do rozdziatu
»Eliminatory” tej instrukcji.
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Rysunek 7 - Mata Sekcja Wezownicy

UWAGA: W przypadku jednostek dostarczonych jako dwa
osobne segmenty, nie nalezy montowac ich ze soba | probowaé
podnosi¢ calosé. Punkty zaczepien i Sruby U przewidziane sg
tylko na udzwig pojedynczych elementow.
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Rysunek 8 - Duza Sekcja Wezownicy (2 wezownice szeroko)

Hak dzwigu musi byé potozony na minimalnej odlegtosci ,H”
powyzej gornej czesci podnoszonego segmentu, w celu
niedopuszczenia do niepozadanych naprezen na srubach typu
,U”. Minimalne wymiary ,H” zostaty zawarte w Tabeli 1.

taczenie segmentu wezownicy do segmentu
wanny-wentylatora.

Przed zmontowaniem sekcji wezownicy z wanng nalezy usuna¢
wszelkie luzne czesci wysytane w wannie.

W matych jednostkach z wentylatorami odsrodkowymi ostona
silnika wentylatora jest zwykle przesytana w wannie w celu
unikniecia uszkodzen. Powinno by¢ to przymocowanej do
jednostki za pomocg $rub dotgczonych $rub samogwintujacych.
Czytaj rozdziat: ,Montaz silnika”.

Przetrze¢ kotnierze na spodzie wezownicy/wentylatora. Sprawdzic,
czy podigczenie wody do wezownicy znajdujg sie we witasciwym
potozeniu w stosunku do wanny (patrz certyfikowany wydruk).

Nastepnie opusci¢ sekcje wezownicy o kilkanascie centymetrow w
stosunku do wanny dopilnowujgc, aby dwie czgsci nie stykaty sie,
a uszczelniacz pozostat nienaruszony. Umiesci¢ kotki (patrz rys.
14) co najmniej w 3 naroznych otworach montazowych i stopniowo
opuszczaC sekcje wezownicy przy uzyciu kotkow w celu
doktadnego naprowadzenia czesci na wspotpracujacy kotnierz. W
segmentach o dtugosciach 2,4 oraz 7,2 m kotki powinny zostaé¢
uzyte rowniez po srodku wzdtuznych bokow.

UmiesSci¢c samogwintujgce wkrety we wszystkich czterech
naroznych otworach montazowych. Nastepnie kontynuowac
instalacje pozostatych wkretéw samogwintujgcych, w kierunku od
rogow do srodka, uzywajac kotkéw do wyosiowania otworéw. W
kazdym otworze na bocznych kotnierzach nalezy zamontowac
samogwintownik, chociaz sg one niepotrzebne na kotnierzach
koncowych.

W przy jednostkach z dwoma wezownicami, nalezy montowac
pierwszg sekcje zgodnie z opisem, a nastepnie stosowac te samg
procedure przy montazu sekcji drugie;j.
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Rysunek 9 — Dopasowanie sekcji gérnej do wanny



Montaz kompletnych jednostek

Jednostki, ktére dostarczane sg ze zmontowanymi juz sekcjami
wanny/wentylatora oraz wezownicy, mogq zosta¢ przeniesione w
swoje potozenie koncowe na podporach ze stali konstrukcyjnej
jako petna jednostka. Sruby typu ,U” oraz punkty zaczepieh dla
podnoszenia i korcowego ustawienia umiejscowione sg w sekcji
wezownicy ponizej eliminatorow (Rys.10). Hak dzwigu musi by¢
potozony na minimalnej odlegtosci ,H” powyzej gornej czesci
podnoszonego segmentu, w celu niedopuszczenia do
niepozadanych naprezen na urzadzeniach podnoszacych oraz na
samych podnoszonych segmentach. Minimalne wymiary ,H’
zostaty zawarte w Tabeli
1
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Rysunek 10 — jednostki o szerokosci 1,21 1,5

Montaz przepustnicy wylotowej/ttumika

Niektére jednostki mogg by¢ dostarczane wraz z opcjonalng
przepustnicg wylotowa lub sekcjg wyréwnywacza cidnienia. Sekcja ta
moze by¢ dostarczana zaréwno osobno jak w opcji zmontowanej na
gornej sekcji wanny/wentylatora z uwagi na zmniejszenie kosztow
transportu. Kazda z sekcji wyposazona jest w $ruby typu ,U”
umiejscowione w czterech rogach w celach przenoszenia i koncowego
pozycjonowania jak to pokazano na Rys.11 i Rys.12.

Hak dzwigu musi by¢ potozony na minimalnej odlegtosci ,H” powyzej
gornej czesci podnoszonego segmentu, w celu niedopuszczenia do

niepozadanych
naprezen na
L ] .
3 urzadzeniach
podnoszacych.
H Minimalne
wymiary SH”
zostaty zawarte
w Tabeli 1.
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Rys. 11 — Pokrywa prosta / ttumik ci$nienia
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Rysunek 12 — Pokrywa zwezana/stozkowa

Instalacja przepustnicy wylotowej

W  chwili, kiedy segment goérny oraz dolny zostaty
zabezpieczone nalezy sprawdzi¢ gorny kotnierz, aby upewni¢
sie, ze tadma piankowa jest na swoim miejscu i nie jest
uszkodzona. Nastepnie usung¢ czesci transportowe lub inne
przeszkody. Opusci¢ pokrywe na szczytowy kotnierz gérnego
segmentu.

ZastosowaC zaciski ustalajgce we wszystkich czterech
rogach jak pokazano na Rys.13. Przy dtugich pokrywach
zastosowano dwa dodatkowe zaciski ktére powinny zostac
przykrecone po srodku z kazdej strony.

Uwaga: przenosi¢ pokrywe zawsze osobno i postepowac
zgodnie z ponizej pokazang kolejnoscia
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Rys. 13 — Dopasowanie Pokrywy do sekcji gérnej



Montaz ttumika wlotowego dzwieku

Niektére jednostki moga by¢ wyposazane w opcjonalny thumik
dzwiekéw wlotowych. Segmenty takie dostarczane sg osobno
i muszg by¢ montowane osobno do chwili, kiedy segment
gorny zostanie catkowicie przymocowany do segmentu
dolnego.

Wszystkie segmenty ttumikéw dzwiekowych posiadajg cztery
punkty zaczepow dzwigowych. Sg one umieszczone na gorze
kazdego z czterech rogéw jak to pokazano na Rys.14. Hak
dzwigu musi by¢ potozony na minimalnej odlegtosci ,H”
powyzej goérnej czesci podnoszonego segmentu, w celu
niedopuszczenia do  niepozadanych  naprezen na
urzadzeniach podnoszacych. Minimalne wymiary ,H” zostaty
zawarte w Tabeli 1.

Strona wlotu powietrza w segmencie posiada montazowe
wsporniki wzmacniajgce biegnace wzdtuz przodu jednostki
blisko gory. Kazda z sekcji ttumikow posiada kotnierze
montazowe biegngce wzdtuz tylu tlumika blisko gory.
Segment ttumika powinien by¢ obnizony za jednostke
gtébwng tak a by kotnierz ttumika zaczepit sie o wsporniki.
Sekcja ttumika powinna zosta¢ wyréwnana wzdtuz dtugosci
wspornikéw wzmacniajagcych az do chwili, kiedy otwory
zabezpieczajgce w kotnierzu ttumika pokryjg sie z tymi we
wspornikach. Przy ustalaniu potozenia pomocne moze by¢
uzycie kotkdw centrujacych. Samogwintujgce wkrety lub
nakretki ze stali nierdzewnej ze Srubami powinny zostaé
zastosowane w celu zabezpieczenia mocowania kotnierza
ttumika ze wspornikiem. Patrz Rysunek 15.

Sekcje ttumikéw wlotowych moga by¢ podpierane przez
jednostke gtéwna i nie potrzebuja wspornikéw stalowych

Rysunek 14 — Montaz ttumika wlotowego dzwieku
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Rysunek 15 — Szczegdty spasowania ttumika wlotowego




Instalacja silnika (szerokos¢ 1,2 m and 1,5 m)

Silnik w tych jednostkach montowany jest zewnetrznie. Zwykle jest
on dostarczany gotowy do montazu, niemniej wymaga¢ moze
odpowiedniego montazu lub ustawienia w terenie. Ponizsza
instrukcja dotyczy montazu i ustawienia zewnetrznie montowanych
silnikow.

1 Przed instalacjg podstawy silnika nalezy zapoznac sie z Rys. 16.

2 Umiesci¢ podnosnik w s$rubie U oznaczonej jako "A” na
podstawie silnika

3. Podnies¢ silnik/podstawe i wyréwnaé otwér B do B1 oraz C do
C1. Wstawi¢ s$ruby centrujace z ptaskimi podktadkami D. Uzy¢
ptaskich podkiadek, nakretek oraz przeciwnakretek E na $rubach
centrujgcych. Nie przekrecic !

4. Wstawi¢ $ruby ,J”, oznaczone jako “F’ do otworéw “H”.
Zainstalowa¢ ptaskie podktadki i zawleczki H. Umiesci¢ nakretki i
uszczelki na gwintowanej czesci $rub ,J”. Znajdujg sie one za
podstawg silnika.

5. Wstawi¢ sruby ,J” do otworéw ,K” w podstawie silnika. Wyjaé
podnosnik z podstawy silnika. Ustali¢ potozenie podstawy silnika
w kierunku obudowy urzadzenia w celu instalacji pasa.

6. Zainstalowac pas “M” (rys. 17) wokot kota pasowego wentylatora i
kota pasowego silnika. Dociggna¢ pas, regulujgc nakretki na
$rubach ,J”. Nie dociagaé zbyt mocno. Srodek pasa powinien
odchyla¢ sie o okoto 10mm pod umiarkowanym naciskiem reki

7. Wykonaé pomiary w celu sprawdzenia, czy gora i spdd podstawy
silnika znajduja sie¢ w tej samej odlegtosci od obudowy
urzadzenia. Powinno to zapewni¢ poprawne wyosiowanie kot
pasowych, jako ze sg one wczes$niej ustawiane w fabryce.

8. W ramach koncowego sprawdzania, przyktada¢ liniat pomiarowy
od kota pasowego do kota pasowego. Powinien by¢
czteropunktowy kontakt. (Patrz rys. 18). W razie potrzeby
wyregulowac¢ potozenie kota pasowego silnika

9. W celu zainstalowania Ostony Silnika ,N” wycentrowa¢ otwory i
podokrecaé za pomocg $rub samogwintujacych lub nakretek,
Srub i podktadek ze stali nierdzewnej (dot. urzadzen ze stali
nierdzewnej) P. Sprawdzi¢ czy ostona silnika nie ma styku z
pasami lub kotlem pasowym.

Rys. 16 — Instalacja silnika

Rys. 17 — montaz ostony silnika i pasa napedowego
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Rys. 18 — Sprawdzenie kota pasowego (widok gorny)




Montaz koncowy i rozruch

Pozostatosci transportowe

Nalezy usuna¢ wszelkie drewniane kliny transportowe, ktére
zostaty umieszczone wewnatrz urzadzenia na czas wysytki.
Przed  uruchomieniem usuna¢ z wanny  wszelkie
zanieczyszczenia.

Przewéd wylewowy

Przewdd wylewowy i zawdr instalowane sg w urzadzeniu, kiedy
wysytane jest ono z pompa. Na urzgdzeniach wysytanych bez
pompy (chtodnie kominowe, zastosowania oddalonych
studzienek $ciekowych) nalezy dopilnowaé, aby przewod
wyplywu i zawér mialy wlasciwe rozmiary i zostaly
zainstalowane po stronie wyptywu pompy oraz podtaczone do
dogodnego $cieku. W kazdym przypadku zawor upustowy
powinien by¢ catkowicie otwarty.

Sita filtrujace

Sprawdzi¢ sita w wannie (o ile dotyczy) w celu upewnienia sie,
ze znajdujg sie one we wiasciwym potozeniu nad pompa ssaca

Ostony

Ostony ochronne wlotéw powietrza mocowane sg w poprzek
przodu sekcji wentylatora we wszystkich modelach. Ostony
zwykle nie sa dostarczane do montazu na spodzie sekcji
wentylatora z uwagi na kat, ze wiekszos¢ jednostek montowana
jest na stalowych podporach lub na ziemi lub na poziomie
dachu. Jesli jednostka jest montowana w pozycji podwyzszonej,
dolne ostony zalecane s do montazu ze wzgledow
bezpieczenstwa i powinny zosta¢ zainstalowane przez firme
montazowa,.

Regulacja zaworu ptywakowego

Zawor ptywakowy jest ustawiany fabrycznie, pomimo tego
nalezy przeprowadzi¢ jego regulacje po montazu. Zawor
ptywakowy powinien by¢ regulowany w taki sposéb, zeby linia
srodkowa ptywaka byta 25mm ponizej Srodka podigczenia
przelewowego a zawor jest catkowicie zamkniety. Nalezy
podnie$¢ lub obnizy¢ ptywak przy uzyciu nakretek skrzydtowych
tylko na pionowym gwintowanym precie. Nie regulowac preta
poziomego.

Kolejnos¢ uruchamiania

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie
otwory dostepu, ostony i pokrywy zabezpieczajace znajdujg sie na
swoim miejscu. Urzadzenie nalezy uruchamiaé w nastepujacy
sposob:

1. Napetni¢ wanne do poziomu przelewu.

2. Uruchomi¢ pompy wodne. Sprawdzi¢ przeptyw wody do
jednostki poprzez sprawdzenie ci$nienia rozpylanej wody na
wlocie wody. Powinno by¢ takie same jak podaje oryginalna
instrukcja.

3. Uruchomi¢ wentylatory. Sprawdzi¢ prawidiowos¢ obrotow
wentylatoréw. Strzatki kierunkowe znajdujg sie na obudowie
wentylatora

Eliminatory

W jednostkach 1,5 m eliminatory powinny by¢é umieszczone tak aby
powietrze wyptywowe znajdowato sie poza zasiegiem strony
wentylatora. W jednostkach 2,4 oraz 3 m eliminatory powinny byc¢
umieszczone tak aby powietrze kierowane byto ku $rodkowi
jednostki. Patrz Rys.19,20,21.
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Rys. 20 — Ustawienie eliminatoréw — jednostki o
szerokosci 1,2mil5m
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Rys. 21 — Ustawienie eliminatoréw — jednostki o szeroko$ci 2,4
mi3m

Konserwacja i utrzymanie

Wazne jest, aby po zakonczeniu instalacji i wiaczeniu
urzadzenia byto ono wiasciwie konserwowane. Konserwacja nie
jest trudna ani czasochtonna, ale musi by¢ wykonywana
regularnie w celu zapewnienia petnej wydajnosci urzadzenia.
Odpowiednie czynnosci w zakresie konserwacji przedstawione
sg w dofgczonej do urzgdzenia instrukgiji

Ochrona przed zamarzaniem

Jezeli urzadzenie pracuje w zimnym klimacie, nalezy zapewni¢
odpowiednig ochrone przed zamarzaniem. Dalsze informacje
zawarte sg w instrukcji konserwaciji i biuletynach produktu.

Czesci montazowe dostarczane s wraz z
urzadzeniem (urzadzeniami) w celu instalacji
w terenie




